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M 3x0,50 250 R 56x11x35x27 17,59 21,74 23,68 26,17 31,71 34,32 42,61 44,59  25x9 32,36
M 4x0,70 330 R 63x13x45x34 17,97 21,74 24,06 27,29 32,19 3480 42,61 44,59  25x9 32,36
M 5x0,80 420 R 0xl6x60x49 17,97 20,83 2406 27,29 32,19 3480 4500 46,25 25«9 32,36
M 6x1,00 500 R 80x17x60x49 19,76 22,88 27,70 30,00 3534 36,84 4500 46,25 25x9 32,36
M 8x1,00 7,00 D 90x20x60x49 2820 33,46 39,71 44,19 53,61 59,67 25x9 45,13
M 8x1,25 660 R 90x20x80x62 23,13 26,58 32,38 3522 4494 4688 57,13 60,88 25«9 35,10
M 10x1,00 9,00 D 90x16x70x55 31,44 3942 46,39 53,26 62,60 73,96 30x10 35,16
M 10x1,50 850 R 100x22x100x80 27,22 30,94 38,14 41,76 5573 5834 68,08 72,63 30«10 4827
MANGO DELGADO M2DP  M4DP M2DT M4DT  M2DHL M4DHL  M2DSP  MA4DSP
M 12x150 1050 D 100x22x90x70 37,30 4509 50,24 56,56 67,52 77,44 38x10 57,34
MI12x1,75 1020 D 110x24x90x70 3508 41,66 47,02 53,01 58,83 70,61 8566 92,93 38x14 50,63
M 14x1,50 1250 D 100x22x11,0x90 44,19 5542 59,08 6526 79,41 91,07 38x10 59,94
M 14x200 1200 D 1M0x26x110x90 43,86 50,84 58,02 63,79 80,25 88,21 87,45 117,75 38x14 51,61
M 16x1,50 1450 D 100x22x120x90 55,28 68,16 71,01 81,19 7841 91,53 45x14 82,34
M 16x2,00 1400 D 110x27x120x90 51,58 61,45 66,24 73,23 91,62 101,26 119,37 126,99 45x18 69,33
M 18x250 1550 D 125x30x 140x11,0 73,11 82,59 90,46 98,69 129,43 137,52 177,19 191,70 45x18 69,33
M 20x250 17,50 D 140x32x160x120 78,99 83,04 103,10 111,07 13599 154,83 188,84 199,61 45x18 69,33
M 22x250 1950 D 140x32x180x 145 9556 108,64 116,52 124,72 159,50 174,05 55x22 103,06
M 24x300 21,00 D 160 x 34 x18,0x 145 113,62 130,06 131,29 142,66 179,72 199,07 55x22 103,06
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MACHOS DE MAQUINA PARA TRABAJOS ESPECIALES HSS-PM
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M2RX M4RX M2RXT MARXT M2RXHL M4RXHL
CALIDAD * K * K s e s ok Fede e e Fe e e
HSS HSS HSSCo HSSCo HSS HSS
AT PM PM 5% 5% PM PM
UV ox | [ ox | TiN TiN
ANGULO DE HELicE  FORMA is%sr FORMA i;%ss*’ FORMA -
" B F B iz B F
5> el L1 xLpx Dy x
, MM ILI o “a € € € € € €
M 3x0,50 250 R 56x11x35x27 21,02 24,98 24,28 27,47 32,11 37,76
M 4x0,70 330 R 63x13x45x34 22,07 24,98 25,46 27,92 33,73 38,75
M 5x0,80 420 R 70x16x6,0x49 22,07 25,17 25,46 28,34 33,73 39,33
M 6x1,00 500 R 80x17x6,0x49 24,18 27,22 26,96 29,63 36,93 41,15
M 8x1,00 700 D 90 x 20 x 6,0 x 4,9 39,04 42,78
M 8x1,25 680 R 90 x20x8,0x6,2 26,97 31,01 31,16 34,14 41,23 47,39
M 10x1,00 900 D 90 x16x7,0x5,5 40,24 42,96
M 10x1,50 850 R 100 x 22 x 10,0 x 8,0 32,99 36,79 36,44 40,26 50,38 56,20
MANGO DELGADO M2DX M4DX M2DXT M4DXT M2DXHL M4DXHL
M 12x1,00 1,00 D 100x22x9,0x70 45,63 52,35
M 12x1,50 10,50 D 100x22x90x70 46,32 54,77
M 12x1,75 10,20 D 1M0x24x90x70 42,39 49,63 46,61 52,47 66,34 77,66
M 14x2,00 1200 D 1M0x26x11,0x90 60,34 69,12 60,72 65,64 88,15 97,61
M 16x2,00 1400 D 110x 27 x 12,0 x 9,0 67,20 79,77 68,92 75,53 98,14 118,06
M 18x2,50 1550 D 125x30x 14,0 x 11,0 100,63 113,51 103,90 107,81 157,49 167,97
M 20x2,50 1750 D 140 x 32 x 16,0 x 12,0 108,75 119,87 118,63 121,80 167,43 177,36
M 22x2,50 1950 D 140 x 32 x 18,0 x 14,5 130,49 137,88 147,26 159,44
M 24x3,00 21,00 D 160 x 34 x 18,0 x 14,5 137,19 157,47 150,13 163,09
M 27x3,00 2400 D 160 x 36 x 20,0 x 16,0 179,71 206,27
M 30x3,50 2650 D 180 x 40 x 22,0 x 18,0 229,81 263,78

* Lubricacién: CUT MAGIC XTHICK

* Se recomienda la aplicacién del Aceite de corte CUT MAGIC XTHICK para optimizar el proceso de roscado en Inoxidables, Inconel, Titanio, Dplex, efc...

Ref. ACXT00250
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MACHOS CDJCW @éﬂ PARA EL ROSCADO DE ALEACIONES REFRACTARIAS
DINI3 ..
. 60, TOL INC i ESPECIALMENTE RECOMENDADOS
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DELGADO ' REFORZADO !
DIN T DIN T
376 1[ 3N ltz
M2RDU M4RDU M2RNI M3RNI M2RTIT M3RTIT
CALIDAD b 8.8 8 ¢ b 8.8 8 4 b 8.8 8 ¢ *kk ok *okok ok b 8.8 8 4
HSS HSS Hss HSS HSS Hss
MATERIAL
V3 V3 PM PM PM PM
ACABADO TiN TiN BRILLANTE BRILLANTE [ ox | [ ox |
. , i ‘ il
ANGULO DE HELIE FORMA %‘41" FORMA o FORMA st
v d H d 4 d H
> /) L1 x 12 xD2
, i g e 2z € € € € € €
M 3x0,50 25 R S56x11x35x27 43,21 44,26 80,27 82,03 59,60 65,78
M 4x0,70 330 R 63x13x45x34 43,21 44,53 82,03 84,25 61,46 65,78
M 5x0,80 420 R 70x16x60x49 4,66 45,53 84,92 86,93 63,01 70,07
M 6x1,00 500 R 80x17x6,0x49 45,89 46,36 85,59 88,01 63,01 71,04
M 81,25 680 R 90x20x80x62 64,09 66,82 96,73 99,30 72,81 82,03
M 10x1,50 85 R 100x22x10,0x8,0 83,07 85,23 114,92 118,44 90,17 98,85
MANGO DELGADO M2DDU M4DDU M2DNI M3DNI M2DTIT M3DTIT
M 12x1,75 1020 D 10x24x90x70 112,30 121,26 147,82 163,44 113,17 122,81
M 14x2,00 1200 D 10x26x1,0x90
M 16x2,00 400 D 10x27x12,0x90 165,14 176,59
M 18x2,50 155 D 125x30x14,0x110
M 20x2,50 175 D 140x32x16,0x120 244,53 264,13
M 22x2,50 195 D 140x32x180x 145
M 24x3,00 700 D 160x34x180x145 331,21 336,89
M 27x3,00 200 D 160x36x20,0x160 425,51 446,03
M 303,50 2650 D 180x40x22,0x18,0 502,54 525,85
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MACHOS DE MAQUINA PARA ACEROS ESTRUCTURALES SUPER BLANDOS < DE 450 N/mm?

HSSCo
5%

TOL
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Geometria de corfe especifica pora materiales blandos, no genera SOBREMEDIDA y se ajusta perfectamente o este tipo de materiales
donde los machos convencionales, pueden provocar agrandamientos a la hora de generar la rosca.
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3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x125
10x 1,50

=E====E==

12x 1,75
14 x 2,00
16 x 2,00
18 x 2,50
20 x 2,50
22x 2,50
24 x 3,00
27 x 3,00
30 x 3,50
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M2RSS
L1 xLp x Dy x JZ FOI;MA

mm
€

2,50 R 56x11x35x27 14,97
3,30 R 63x13x45x34 15,67
420 R 70x16x6,0x49 15,69
5,00 R 80x17x6,0x49 17,21
6,80 R 90x20x8,0x6,2 19,31
8,50 R 100x22x10,0x8,0 23,78
MANGO DELGADO M2DSS
1020 D 110x24x90x70 29,99
1200 D 110x26x11,0x9,0 44,28
1400 D 110x27x120x90 51,79
1550 D 125x30x14,0x11,0 73,77
1750 D 140x32x16,0x12,0 79,63
1950 D 140x32x18,0x 145 95,59
200 D 160x34x18,0x14,5 113,86
2400 D 160x36x20,0x160 142,41
2650 D 180x40x22,0x18,0 182,98

M4RSS

it ...
= 35
i

€
20,00
20,01
19,19
21,04
23,80
28,19

M4DSS
36,31
52,29
63,17
81,89
90,78

106,53

129,49

159,32

204,17
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ELGADO

|
DIN l

376

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,25
10x1,50

12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50

MACHOS DE MAQUINA PARA TRABAJOS ESPECIALES HSS-V3

HSS Tl JATERIALES
V3 6H DUROS
—V‘ Z ‘<—
Dz—> -
L R L
" manco ) [ ©
REFORZADO T
DIN L,
37 |
M2RMD
CALIDAD 'S 3
HSS
MATERIAL V3
ACABADO m
ANGULO DE HELICE F°';"‘A
1 4
) U x12xD2x [
ILI mm €
2,50 R 56x11x35x27 18,45
330 R 63x13x45x34 18,51
4,20 R 70x16x6,0x49 18,51
500 R 80x17x60x49 21,01
680 R 90x20x80x862 22,45
850 R 100x22x10,0x8,0 25,86
MANGO DELGADO M2DMD
1020 D 110x24x90x7,0 36,87
1200 D 110x26x11,0x9,0 48,36
1400 D 110x27x120x9,0 54,10
1550 D 125x30x140x11,0 80,66
1750 D 140x32x160x120 87,17

M4RMD

*hk

HSS
V3

20,20
20,27
21,26
21,97
25,92
29,85

M4DMD

42,53
50,48
61,08
86,89
91,74

M2RMDTX
Tk dk

HSS
V3

27,06
28,43
28,43
31,14
34,76
43,98

M2DMDTX
58,58
83,35
92,84

136,50
147,53

M4RMDTX
*hkk

HSS
V3

31,82
33,32
33,32
35,04
39,95
49,06

M4DMDTX
68,58
91,52

110,68
154,58
163,18
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3x0,50
4x070
5x0,80
6x1,00
8x1,25
10x 1,50

12x 1,75
14 x 2,00
16 x 2,00
18x2,50
20 x 2,50
22x 2,50
24 x 3,00
27 x 3,00
30 x 3,50

MANGO
REFORZADO

T
L DN
| 371

MATERIAL

ACABADO

FORMA

L xL2xD2x [
mm

250 R 56x11x35x27
330 R 63x13x45x34
420 R 70x16x6,0x49
5,00 R 80x17x6,0x49
680 R 90x20x80x6,2
850 R 100x22x10,0x8,0
MANGO DELGADO

1020 D 110x24x9,0x7,0
1200 D 110x26x11,0x9,0
1400 D 110x27x12,0x9,0
1550 D 125x30x14,0x11,0
1750 D 140x32x16,0x12,0
1950 D 140x32x18,0x 14,5
2100 D 160x34x180x145
2400 D 160x36x20,0x16,0
2650 D 180x40x22,0x18,0

e Lubricacion: CUT MAGIC XTHICK
* Se recomienda roscar la pieza sobre el mismo utillaje utilizado para el taladro previo y en
la misma posicion, para garantizar cooxialidad entre macho y orificio previo.

Ref. ACXT00250

HSSE

HSS

PM

M2RC

HSSE

FORMA
B

€

29,52
29,58
29,86
32,28
37,28
44,63

M2DC

66,74

90,11
101,67
128,75
155,93
220,88
226,13
236,63
253,31

5SS DL P e

M3RC
HSSE

92

€

31,40
33,44
32,68
36,18
42,54
52,70

M3DC

79,22
105,40
121,07
140,20
162,29
230,33
236,63
254,48
268,13

JAATERIALES

Moy

DUROS

M2HRC

HSS
PM

FORMA

32,64
33,90
34,23
35,69
44,37
53,11

M2HDC
81,07
96,14
106,89
132,32
156,26

235,97

38,34
39,97
9,
55,77

M4HDC

88,38
108,13
123,95
144,23
170,33

257,22

48

HRe

)

2,60
3,40
4,30
510
6,90
8,60

10,40
12,10
1410

BLUE-MASTER'

MACHOS DE MAQUINA PARA MATERIALES TEMPLADOS (HARDOX 450/500)

A8-61
HRe

DIN 371 6HX

€

47,28
41,59
46,47
59,50
66,00
85,56

MIRCM

113,20
143,12~
153,09

* Mango Reforzado:

HRc
48 Hrc

56 Hic
62Hrc

MD
4361
HRe
E
MIRHMC
MD
TiCN
FORMA
v C
I
2,60 130,98
3,40 130,98
430 130,98
510 163,73
6,90 184,26
8,60 282,73
MIDHMC
10,40 442,80
12,10 510,23
16,10 666,25
15,75 813,95
17,75 1.287,53
MI2-812x9
MI4-@14xT11
Mi6 -0 16 x 12
Vic (m/min)
8 m/min
6 m/min
3 m/min
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MANGO . MANGO
DELGADO T REFORZADO
DIN L DIN
376 4y
> L x12xD2x [
@ war (4 mm
M 3x050 250 R S56x11x35x27
M 4x070 330 R 63x13x45x34
M 5x080 420 R 70x16x60x49
M 6x1,00 500 R 80x17x60x49
M 8x125 680 R 90x20x80x62
M10x150 850 R 100x22x100x80
MANGO DELGADO

M 12x175 1020 D 110x24x9,0x7,0
M 14x200 1200 D 110x26x110x9,0
M 16x200 1400 D 110x27x120x9,0
M 18x250 1550 D 125x30x140x110
M 20x250 1750 D 140x32x160x12,0

M2RD

FORMA

27,1
29,65
31,54
32,64
38,24
4412

M2DD
55,60
72,61
81,36
127,14
129,51




MACHOS DE MAQUINA PARA TRABAJOS ESPECIALES HSSCo

PINTS 60", HSSCo N
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MANGO ~ ' manGo V[t
DELGADO T REFORZADO T 13
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M5R MIRFM MHMIR
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HSSCo HSSCo HSSCo
MATERIAL 5% 5% 5% MD
ACABADO BRILLANTE BRILLANTE m BRILLANTE
DIENTE 2 FORMA FORMA
v FORMA -~ TiRNo CANALES C ¢
el ‘ L1 x L2 x D2
g e | € € € €
M 3x0,50 2,50 R 56x11x35x27 23,91 25,65 16,92 85,74
M 4x0,70 3,30 R 63x13x45x34 24,05 25,65 17,48 85,74
M 5x0,80 4,20 R 70x 16 x 6,0 x 4,9 23,91 26,20 17,48 85,74
M 6x1,00 5,00 R 80x17x6,0x49 25,20 28,33 19,86 97,80
M 8x1,25 6,80 R 90x20x8,0x6,2 30,17 33,95 22,24 109,20
M 10x1,50 8,50 R 100x 22 x10,0x 8,0 36,37 40,14 25,44 136,86
MANGO DELGADO M5D Mé6D MIDFM MHMI1D
M 12x1,75 1020 D 110x24x9,0x7,0 46,23 50,45 32,60 190,92
M 14x2,00 1200 D 110x26x11,0x9,0 83,72 87,13 53,59 297,42
M 16x2,00 1400 D 110x 27 x120x 9,0 91,25 98,81 63,05 353,84
M 18x2,50 1550 D 125x30x 14,0x 11,0 88,20 433,74
M 20x2,50 1750 D 140 x 32 x 16,0 x 12,0 88,55 525,24

e Lubricacion: CUT MAGIC ALUMINIO

* Se recomienda la aplicacion del Aceite de corte CUT MAGIC ALUMINIO
para optimizar el proceso de roscado en Aluminio y sus fundiciones.

Ref. ACALO0250

BLUE-MASTER'

MIRL

HSSCo
5%

BRILLANTE

FORMA
C

€

20,25
21,50
21,50
23,56
26,87
32,32

MIDL
38,42
47,17
54,26
nz
79,88

@) @ @ @)
19 m/win

MIRLCRN

HSSCo
5%

GN
FORMA

€

23,01
25,36
25,45
27,19
33,79
41,12

MIDLCRN
50,63
61,70
68,99
87,37
97,27
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