EXTRACTORES TEMPERADOS
HARDENED EJECTOR PINS
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100 | 125|160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 H T R
A26.A 015 15 1.5 3 15 0.2
A26.A 020 2.0 2.0 4 2.7
A26.A 022 2.2 2.2
A26.A 025 2.5 25 5 0.3
A26.A 030 3.0 3.0 6 3
A26.A 032 3.2 3.2
A26.A 035 3.5 3.5 7
A26.A 040 4.0 4.0 8
A26.A 042 4.2 4.2
A26.A 045 4.5 4.5
A26.A 050 5.0 5.0 10
A26.A 052 5.2 5.2
A26.A 055 5.5 5.5
A26.A 060 6.0 6.0 12 5 0.5
A26.A 062 6.2 6.2
A26.A 065 6.5 6.5
A26.A 070 7.0 7.0
A26.A 080 8.0 8.0 14
A26.A 082 8.2 8.2
A26.A 085 8.5 8.5
A26.A 090 9.0 9.0
A26.A 100 10.0 10.0 16
A26.A 102 10.2 10.2
A26.A 105 10.5 10.5
A26.A 110 11.0 11.0
A26.A 120 12.0 12.0 18 7 0.8
A26.A 122 12.2 12.2
A26.A 125 12.5 125
A26.A 140 14.0 14.0 22
A26.A 160 16.0 16.0
A26.A 180 18.0 18.0 24
A26.A 200 20.0 20.0 26 8 1.0

OBS: Para pedido defina CODIGO X L.

Poderdo ser fornecidos extractores fosfatados Mg. Para pedido acrescentar G no final do CODIGO.
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